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Abstract of EP0507709 

The invention relates to a metliod to determine 
the size of at least one portion, of a shoe, to be 
controlled, as well as to a device and an 
apparatus comprising the said device permitting 
implementation of the said method. 
This method consists in inserting, inside the part 
to be controlled, a casing (2) filled with non- 
deformable particles so as to occupy the volume 
of the part to be controlled with the casing, in 
placing the inside of the casing (2) under vacuum 
in order to make the shape of the bag rigid, in 
removing the casing which has been made rigid, 
and which forms an impression, from the shoe, 
and in determining the dimensional values of the 
part to be controlled on the impression (8). 
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(g) Proc6dd, dispositif de determination du chaussant d'un article chaussant et appareil de 
determination du cliaussant de I'avant-pied dudit article. 



@ L'invenbon conceme un precede pour deter- 
miner le chaussant d'au moins une partie ^ 
contrdler d'un article chaussant ainsi qu'un 
dispositif et un appareil comprenant ledit dispo- 
sitif penmettant de metb-e en oeuvre ledit pro- 
cede. 

Ce precede consiste d inserer e i'interieur de 
la partie e confrdler une enveloppe (2) rempiie 
avec des particules indeformabies de maniere d 
occuper avec I'enveloppe le volume de la partie 
k contrdier, d mettre sous vide i'interieur de 
I'enveloppe (2) pour rigidifier la confomiation 
du sac, d extraire de I'articie chaussant i'enve- 
loppe rigidifiee formant emprelnte, et e deter- 
miner les vaieurs dimensionneiles de la partie d 
confanfiler sur I'emprelnte (8), 
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L'jnvention concerne un proc^d6 pour determiner 
le chaussant d'un article chaussant, ainsi qu'un dispo- 
sitif et un appareil comprenant ledit dispositif pemnet- 
tant de mettre en oeuvre ledit proc^d^. 

Le chaussant selon rinvention est I'ensemble des 5 
param^tres dimenslonnels (longueurs, largeurs, p6ri- 
metres...) d'un article chaussant, qui lui permettent 
d'habiller. de loger correctement et confortablement 
le pied, et de le maintenir rationnellement dans les 
mouvements de la marche. io 

L'int6r§t de la d^temriination des paramdtres qui 
d^finissent le chaussant reside ; 

- d'une part, dans leurcomparaison, pour contrd- 
le, avec les caract^ristiques dimensionnelles de 

la forme initiale utilis^e pour leur fabrication is 

- et d'autre part, dans leur comparaison avec les 
param^tres mesur6s sur un pied, pour en deter- 
miner notamment la pointure. 

La detennination d'une caractdristique dimen- 
sionnelle d'une chaussure et en particulier la determi- 20 
nation du volume chaussant de Tavant-pled d'une 
chaussure fait I'objet du brevet US-A-1 873 532. Ce 
document d6crit un dispositif comprenant un squelet- 
te rigide comportant ^ ses deux extr^mites longitudi- 
nales, respectivement deux elements avant et arridre, 25 
et une paroi souple p^ripherique extensible qui est 
maintenue en place entre les deux dits elements. 
Pour determiner le volume chaussant, un liqulde sous 
pression est introduit 6 Tinterieur de I'enveloppe et 
plaque la paroi de Tenveloppe centre la surface inte- 30 
rieure de Tavant-pied. Unefois I'enveloppe remplle, le 
dispositif est retire de la chaussure, et Teau videe 
pour en mesurer le volume, ce dernier oorrespondant 
au volume chaussant de Tavant-pied e detemiiner. 

Un tel dispositif se timite cependant S la determi- 35 
nation d'un seul parametre dimensionnei, le volume 
chaussant. 

Par allleurs, actueilement, la pointure d'un indlvi- 
du est uniquement etablie d partir de la longueur du 
pied. Compte tenu des differentes morphologies que 40 
Ton peut observer pour des pieds de mdme longueur 
d'un Indivldu h I'autre, leseul critere de la longueur ap- 
paraTt insuffisant pour assurer confort et maintlen 
dans une chaussure. 

La presente invention a done recherche un pro- 45 
cede pour mesurer aisement tous les parametres di- 
menslonnels du chaussant. 

Selon la presente invention, on propose un pro- 
cede de determination du chaussant d partir de sa re- 
presentation positive. 50 

Ce precede comprend les etapes suivantes: 

a) on insure e I'interieur de la partie h contr6ler 
une enveloppe en forme de sac, dont la paroi est 
d la fois resistante, souple et etanche, remplie 

. avec des particules indefonmabtes, de maniere d 55 
occuper avec ladite enveloppe le volume de la 
partie e contr6ler 

b) on met sous vide Tinterieur de Tenveloppe, in- 



seree dans la partie d contrdler, pour rigidifier la 
conformation du sac en correspon dance avec la 
conformation interne de la partie e contrOler 

c) on extrait de I'article chaussant I'enveloppe ri- 
gidifiee, fomnant empreinte de la partie k contrdler 

d) on determine les valeurs dimensionnelles de la 
partie ^ contrdler sur Tempreinte extraite de Tar- 
tlcle chaussant. 

Le precede de I'invention permet d'obtenir une 
empreinte conrespondant parfaitement d la fomrie du 
volume interne de Tarticle chaussant. ^ partir de la- 
quelle toutes les caracteristiques dimensionnelles du- 
dit article sent mesurees. Le materiau utilise pour 
obtenir I'empreinte est peu coOteux, non toxique et 
reutilisable k volonte. 

Le precede de rinvention permet aussi bien d'ob- 
tenir le moulage d'un article chaussant entier que ce- 
lui d'une partie seulement, sans aucun risque de 
deformation au moment du retrait de Tempreinte de la 
chaussure. 

Selon un mode particulier de mise en oeuvre du 
precede de la presente invention, pendant retape a), 
on plaque I'enveloppe centre la surface Interieure de 
la partie d contrdler, par injection sous pression, des 
particules, dans ie sac. 

Un mode particulier different conslste, pendant 
retape a) k plaquer Tenveloppe centre la surface In- 
terieure de la partie d contrdler en Imprimant des vi- 
brations e I'enveloppe remplie de particules. 

L'inventien a egalement pour objet un dispositif 
permettant de mettre en oeuvre ce procede. Ce dis- 
positif comprend une enveloppe en forme de sac, re- 
sistante pour contenir des particules indefonmables 
de rempllssage, etanche pour supporter une mIse 
sous vide de I'interieur du sac, et souple pour s'adap- 
ter, en etant remplie, ^ la conformation interne de la 
partie ^ contrdler, ladite enveloppe comprenant un 
embout de mIse sous vide. Ce dispositif est avanta- 
geux en ce que son fonctionnement est simple, le vo- 
lume qu'il occupe faible, d'autant plus qu'aucun stock 
de materiau de rempllssage n'est necessaire. 

Un dernier objet de rinvention est un appareil 
pour la determination sp6cifique et precise du chaus- 
sant de I'avant-pied d'un article chaussant. L'appareil 
de rinvention comprend un bottler et deux cremallie- 
res maintenues dans ledit bottler et deplacees I'une 
par rapport e I'autre selon un mouvement de transla- 
tion contraire, et aux extremltes opposees desquelles 
sent fixees des butees. Tune dite arriere, apte k s'ap- 
puyer sur I'extremite arriere de I'article chaussant, 
I'autre dite avant, apte e s'appuyer sur I'extremite 
avant dudit article chaussant, le dispositif de l'inven- 
tien decrit ci-dessus etant adapte de maniere hemne- 
tique sur la cremalliere portant la butee avant depuis 
ladite butee. 

L'inventien est S present d6crite, en reference au 
dessin annexe representant une realisation du dispo- 
sitif et chacune des etapes du precede. 
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Figure 1 est une representation du dispositif pla- 
ce dans une chaussure au cours de retape a) du pre- 
cede. 

Figure 2 est une representation de I'etape b) du 
precede. 5 

Figure 3 est une representation de I'etape c) du 
precede. 

Figure 4 est une representation de retape d) du 
procede pour ia mesure de la longueur d'une em- 
prelnte. io 

Figure 5 est une representation de retape d) du 
precede pour la mesure du perimetre d'une emprein- 
te. 

Figure 6 est une representation de Tapparell ap- 
plique e la detemnination du chaussant de I'avant-pied 15 
d'une chaussure. 

Ainsi, selon Figure 1 , le dispositif 1 comprend une 
enveloppe 2 ayant la forme d'un sac, done allongee, 
et dent la taille est choisie en fonction du volume In- 
terne de I'article chaussant, celui-ci pouvant etre une 20 
botte, un mocassin, de petite ou grande pointure, 
etc... L'enveleppe 2 est munle d'un embout 3 lul per- 
mettant d'etre relie e un systeme 5 sous vide ou de 
s'en deconnecter, ainsi que d'un embout 4 de remplis- 
sage par les particules. Les embouts 3 et 4, munis de 25 
meyens d'ouverture/fenmeture, sent relies e l'enve- 
leppe 2 de maniere etanche, notamment pour main- 
tenir sous vide Tenveloppe rempHe, au cours des 
eta pes c) et d). 

Au cours de retape a), l'enveleppe 2 est remplle $o 
de particules 6, qui soumises e une injection sous 
pression ou &un tassement par vibrations, plaquent 
Tenveloppe centre la surface interieure de la chaus- 
sure 7. 

Selon Figure 1, les particules 6 de remplissage 3S 
sent des billes. La taille des particules 6 est choisie de 
maniere h ce que la circulation d'air soit possible entre 
les particules, ce qui ne Test plus quand elles sent trop 
petites, telles que sous forme pulverulente, et de ma- 
niere e ce qu'elles puissent se loger dans tout le vo- 40 
lume interne de I'article chaussant. Pour cela, le 
diametre des particules quand elles sent des billes est 
de preference compris entre 0,3 et 4 mm mieux entre 
0,6 et 4 mm. Le remplissage peut etre effectue avec 
des particules de tallies variables, les particules de 45 
diametre plus large comblant les parties les plus ac- 
cessibles et les particules de diametre plus petit ve- 
nant se Idger dans les interstices menages entre les 
grosses particules, ainsi que dans les parties les plus 
etreites du volume interieur. 50 

Les particules 6 presentent une surface ayant un 
coefficient de frottement suffisamment faible pour 
qu'au cours de retape a), les particules remplissent 
tout le volume, y compris les parties les meins acces- 
slbles, et e la fois suffisamment eieve pour qu'au 55 
cours de retape c), elles restent bloquees quand I'in- 
terieur de I'enveloppe est en depression. 

Pour satisfaire aux exigences de resistance, 



etancheite et souplesse mentiennees ci-dessus, l'en- 
veleppe 2 est de preference constituee d'une mem- 
brane eiastemere ou d'un support textile revetu. 

En Figure 2, I'etape b) du proc6de est mise en 
oeuvre, au cours de laquelle l'enveleppe 2 plaquee 
sur toute la surface interieure de la chaussure 7 est 
mise sous vide au moyen d'un systeme deprimogene 
5, auquel elle est reliee par I'lntermediaire de i'embeut 
3. La depression appliquee k l'enveleppe doit etre suf- 
fisante pour qu'au cours des etapes c) et d) le mou- 
lage reste rigide et done fideie e la fomie du volume 
interieur de la partie & centrdler, sans etre excessive, 
auquel cas les particules 6 perceraient I'enveloppe 2. 
A cet effet, le vide soumis est preferentiellement 
compris entre 0.1 et 0,5 bars, soit 1 .WPa et 5.1 O^Pa. 

Selon Figure 3, apres extraction du sac 2 rempli 
et rigide au cours de I'etape c) du precede, en obtient 
une emprelnte representant "en positif le chaussant 
"en negatrT. Pour faciliter Textraction du moulage, la 
deconnexion entre le systeme deprimog6ne 5 et I'en- 
veloppe 2, par manoeuvre en femneture de I'embeut 
etanche 3, sera faite prealablement k I'etape c), e la 
fin de I'etape b). 

La Figure 4 mentre une mise en oeuvre partlcu- 
nere de retape d) correspondant e la mesure des va- 
leurs dimensionnelles de I'empreinte 8 obtenue. 
Selon Figure 4, les mesures des longueurs, perime- 
bres e toute section du pied sent effectuees au moyen 
d'un appareil de mesure 9 decrit dans la demande de 
brevet depesee sous le n^ 90 11 636 au nem de la De- 
manderesse. 

Ce dispositif 9 est constitue par un corps 1 0 allon- 
ge cemprenant un ceulisseau.un bee 11 fixe portant 
une butee 12 et un bee 13 mobile portant une butee 
14, un ruban 15 reliant le bee 1 1 au bee 13, mis sous 
tension par un enrouleur 16, et coulissant sur ce 
corps. 

Ainsi, selon Figure 4, par positlonnement de I'env 
preinte dans le sens longitudinal du dispositif, centre 
la butee 12, en determine la longueur de I'empreinte 
par ajustage de la butee 14. 

Par application de I'empreinte de la partie e 
centrfiler telle que talon, coup de pied, centre le ruban 
1 5 et ajustement du bee 1 3 mobile, on peut en mesu- 
rer le perimetre. La Figure 5 illustre rapplication du 
dispositif e la mesure du p6rimetre d'une empreinte 
17 de coup de pied. 

L'inventien n'est pas bien sOr limitee k I'utilisation 
d'un tel dispositif de mesure et retape d) peut Stre ef- 
fectuee par tout autre moyen de mesure. 

En fin de retape d). I'empreinte 8 peut etre 
conservee ou par simple manoeuvre en euverture de 
I'embout 3, le dispositif 1 peut etre vide et reutilis6 
pour la determination d'un autre chaussant 

Dans un mode particulier de realisation du dispo- 
sitif, de maniere non representee, I'enveloppe 2 
comporte sur toute sa longueur ou en partie au moins 
un boudin gonflable, de rigldification du sac, pourser- 
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vir k son introduction dans rarticle chaussant Au mo- 
ment de r^tape c) ces boudins s'ils sont ptacte sur 
des parties non soumises au contrdle du dimension- 
nement, poun'ont^ventuellement etre d6gonfl6s pour 
faciliter Textraction de Tempreinte, et ne pas gBner la 5 
mesure. 

La Figure 6 illustre un appareil de I'invention dans 
son application d la d^teonlnation precise du chaus- 
sant de I'avant-pied d'une chaussure. 

L'appareil est constitu^ d'un bottier 25 et de deux io 
cr6maiII6res respectivement 17 et 18 maintenues et 
guid^es dans ledit boTtier. Les deux crSmaiildres 1 7 et 
1 8 se d^placent Tune par rapport h I'autre parl'actlon- 
nement en rotation d'une roue dent^e 19 s'engr^nant 
sur chacune d'elies. Le boTtier 25 est muni d'un sys- is 
tSme de blocage ou vis 26 de blocage des cr6maill6- 
res. 

Une extr6mit6 de ia cr6maili6re 17 est 6quip6e 
d'une but6e 20 susceptible de se plaquer contre I'ex- 
tr6mit6 anrifere 21 de la chaussure. Sur rextr6mit6 op- 20 
pos6e de la cr6malll6re 18 estfix^e une butSe 22 d'un 
volume sufDsamment falble pour pouvoir s'appuyer 
contre rextr6mit6 avant 23 de la chaussure. 

L'enveloppe 2 est soIidaris6e de mani^re parfai- 
tement henn^tique sur la cr^maill^re 18 et la but6e 25 
22, A cet effet, Tenveloppe 2 pr6sente une ouverture 
24 pr^vue pour le passage de la cr6maill6re 18. 

Selon Figure 6, l'enveloppe 2 est solidaris^e sur 
la but6e 22 mais I'apparell de invention ne se limite 
pas S un tel arrangement. En effet, selon un autre 30 
an-angement de I'appareil, la but6e 22 peut avoir 6t6 
introduite d I'int^rieurde l'enveloppe 2. L'utilisation de 
I'appareil, une fois placd dans la chaussure, consiste 
d d6placer les cr6mailI6res 17 et 18, par action ne- 
ment de la roue dent^e 19 de mani^re ^ ce que les 36 
butdes 20 et 22 ailtent s'appuyer sur les extrdmltds 
respectivement 21 et 23 de la chaussure, puis ^ ma- 
noeuvrer la vis 26 de blocage de mani^re ^ bloquer 
les cr^malli^res ainsi positionn^es. Les Stapes b), c) 
et d) du proc6d6 sont alors mises en oeuvre, I'Stape 40 
c) 6tant rSalisSe par actlonnement de la roue 19 pour 
libSrer I'appareil. 



Revendications 45 

1 - Proc6d6 pour determiner le chaussant d'au 
moins une partie S contrdler d'un article chaussant ca- 
ract6ris6 en ce que : 

a) on ins6re d rintSrieur de la partie ^ contrfiler so 
une enveloppe (2) en forme de sac. dont la parol 

est k la fois rSsistante, souple etStanche, rempile 
avec des particules IndSformables, de maniSre d 
occuper avec ladite enveloppe le volume de la 
partie ^ contrdler 55 

b) on met sous vide rintSrieur de l'enveloppe (2), 
ins6r6e dans la partie ^ contrdler, pour rigidifieria 
conformation du sac en correspondance avec la 



conformation interne de la partie ^ contrdler 

c) on extrait de {'article chaussant l'enveloppe rl- 
gidifi^e, formant empreinte (8) de la partie ^ 
contrdler 

d) on determine les valeurs dimensionnelles de la 
partie S contrdler sur I'empreinte (8) extraite de 
I'article chaussanL 

2 • Proc6d§ selon la revendication 1, caract6ris6 
en ce que pendant I'Stape a), on plaque Tenveloppe 
contre la surface int6rieure de la partie d contrdler, par 
injection sous pression des particules dans le sac. 

3 • Proc6d6 selon ia revendication 1, caract6ris§ 
en ce que pendant l'6tape a), on plaque l'enveloppe 
contre la surface int6rieure de la partie S contrdler, en 
imprimant des vibrations ^ l'enveloppe remplie de 
particules. 

4 - Proc6d6 selon la revendication 1, caract6r1s6 
en ce que pendant I'Stape b), on applique dans le sac, 
un vide compris entre 10*Pa et 5.10^Pa. 

5 - Dispositif comprenant une enveloppe (2) en 
forme de sac, r6slstante pour contenir des particules 
(6) indSformables de rempllssage, 6tanche pour sup- 
porter une mise sous vide de Tlnt^rieur du sac, et sou- 
ple pour s'adapter, en 6tant remplie, h la confonmation 
Interne de la partie d reproduire, ladite enveloppe (2) 
comprenant un embout de mise sous vide (3), carac- 
tSrisS en ce qu'il est adapts d Tobtention d'une em- 
preinte reprSsentant "en posltif' le volume interne 
d'au moins une partie d contrdler d'un article chaus- 
sant pour en d^tenminer le chaussant. 

6 - Dispositif selon la revendication 5, caract6ris6 
en ce que les particules de rempllssage sont des bil- 
les (6) d'un diam6tre compris entre 0,3 et 4 mm. et de 
preference entre 0,6 et 4 mm. 

7 - Dispositif selon la revendication 5 ou 6, carac- 
terise en ce que les particules (6) ind6formab!es pr6. 
sentent une surface ayantun coefficient defrottement 
pemiettant un blocage desdites bllles entre elles, 
aprSs rempllssage du sac. 

8 - Dispositif selon I'une quelconque des reven- 
dications 5^7. caracterise en ce que l'enveloppe 
comporte en outre au moins un boudin gonflable de 
rigidification du sac, s'6tendant sur sa longueur. 

9 - Appareil pour la d6temiination du chaussant 
de I'avant-pied d'un article chaussant, comprenant un 
boitier (25) et deux cremailieres (17) et (18). mainte- 
nues dans ledit boitier, et deplacSes I'une par rapport 
d {'autre selon un mouvement de translation contraire 
et aux extr6mites oppos6es desquelles sont fix6es 
des butees (20) et (22), I'une am^re (20) apte d s'ap- 
puyer sur I'extremit6 anidre (21) de I'article chaus- 
sant, I'autre avant (22) apte d s'appuyer sur 
I'extremite avant (23) dudit article chaussant, carac- 
terise en ce qu'un dispositif selon I'une quelconque 
des revendications 5, 6 ou 7 est adapte de manidre 
hermetique sur la cr6mailiere (18) portent la butee 
avant (22), depuis ladite butSe. 



EP0 507 709 A1 




EP 0 507 709 A1 




EP0 507 709 A1 



Office europeen R^ppoRj RECHERCHE EUROPEENNE ""■"•^ - " 

des brevets 

EP 92 42 0107 



DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS 



Cute^orie 



Citation du document avec indication, en cas dc besoini 
dcs parties pcrtipeptes 



Revendication 
coDceraee 



CLASSEMENT DE LA 
DEMANDE Got. CI.5) 



D.V 
Y 
A 
A 
A 



US-A-1 873 532 (E.J. BLISS) 

* En er.tier * 

FR-A-2 631 278 (LEVIED 

* En entier * 

EP-A-0 101 529 (ROGERS) 

* R§sum6; figures 1-11 * 

6B-A- 703 843 (SIMPSON) 

* En entier * 

U$-A-3 964 534 (RABINOWITZ) 

* Resum4; figures 1-6 * 



1-9 
1-9 
1,5 
1.5 
1,5 



A 43 D 1/06 



OOMAINES TECHNIQUES 
RECHERCHES ant. CLS) 



A 43 0 
B 29 C 



Lc present rapport a ete ctabli pour toutes Ics rcvendications 



Lkn d« la Kckcrckc 



LA HAVE 



15-05-1992 



SUENDERMANN R.O. 



CATEGORIE DES DOCUMENTS QTES 

X : paniculi^cmcnt pertioent i lui seul 

Y : panioiH^emcDi pentoent eo combinaison avec un 

autre documeDl de la m6me cat^orie 
A : airidre-plaii tecfaoologiquc 
O : divulgation ooo^^rite 
P : dftcumeDt lotercalaire 



T : thiorie ou principe i la base de rinvention 
E : documeot d« brevet aotirieur, mais public d la 

date de d^t ou aprte cette date 
D : dli dans la deinande 
L : dxk pour d'autres raitoDc 

6i : membre de la m^me fainille, documeot correspondant 



